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"SERIE MONTELLO" é la piu recente gamma di camini isolati in acciaio
inox che ladurment ha messo a punto dopo attente valutazioni tecniche. Questa
gamma di camini soddisfa come le precedenti soluzioni sia le esigenze del
moderno termotecnico isolamento adeguato, specularita delle pareti, bassa
inerzia termica, tiraggio perfetto, sia le esigenze del costruttore edile
modularita, leggerezza, velocita di montaggio.

\

Il camino della "SERIE MONTELLO" e un camino da una doppia parete in
acciaio INOX con frapposti 30 mm. oppure 50 mm. di materiale isolante
resistente alle temperature. | lati superiore ed inferiore di ogni elemento
rimangono aperti e completamente indipendenti I'uno dall'altro. Cio permette
alla parte interna maggiormente sollecitata dagli agenti termodinamici di dilatarsi
senza alcun coinvolgimento dell'involucro esterno che la contiene dando a tutto
I'insieme stabilita dimensionale e sicurezza di esercizio anche in condizioni piu
sfavorevoli. Tale principio rimane valido anche quando e la parete esterna a
subire I'azione degenerativa maggiore di sollecitazioni meccaniche-chimiche
degli agenti ambientali. Con l'ausilio di tale sistema si eliminano tutti gli
inevitabili inconvenienti derivati dai possibili ponti termici e si evitano anche
le infiltrazioni di acqua nell'isolante preservandolo cosi da perdita di isolamento
e deterioramento. In sommita e alla base di ogni configurazione di camino
vengono forniti i relativi anelli di chiusura necessari per la chiusura ermetica
dell'intera installazione. Per |a configurazione strutturale a doppia parete e per
il tipo di finitura applicate € dunque adatto per installazioni esterne alla muratura.

TIPI DI ACCIAI USATI: la parete interna € costituita da acciaio INOX AlISI 316 L.
L'acciaio impiegato e particolarmente insensibile alla corrosione intergranulare
anche dopo la saldatura innal zando laresistenza all'ossidazione a caldo. La parete
esterna € costituita da acciaio INOX AlSI 304 oppure da RAME. Gli spessori
dell'acciaio inox impiegato vanno da un minimo di 5/10 a 8/10; spessori maggiori
vengono usati ogni qualvolta si renda necessario 1'uso. La finitura BA lucida e
prevista sia per la parete interna sia per la parete esterna. Gli spessori del rame
vanno da un minimo di 5/10 per i camini con diametri ridotti ad un massimo di
8/10 per i rimanenti.

ISOLAMENTO: l'isolante usato nei camini dument & sempre del tipo minerale
ad alta densita (120 / Kg-M3 con spessore 30 mm. e 50 mm.) direttamente fornito
dalla ditta ROCKWOOL.

Esso assicura oltre all'ottimo isolamento anche una resistenza alla temperatura
elevata (500° continuo, 700° e oltre per brevi periodi). Nei camini " SERIE
MONTELLO" I'isolante e protetto dalle due pareti indipendenti interna ed
esterna. A causa della continua variazione della temperatura con picchi elevati,
la parete interna € montata con possibilita di dilatazione.

GAMMA DI PRODUZIONE. | camini "SERIE MONTELLO" hanno una gamma
costruttiva composta da 20 misure. La serie Montello con spessore di isolamento 30 mm.
viene fornita con diametri da un minimo di 80 mm. (luce interna) ad un massimo di 300
mm.. La serie Montello con spessore di isolamento 50 mm. viene fornita con diametri da
un minimo di 200 mm. (luce interna) ad un massimo di 600 mm.. Come si puo intuire la
produzione e tale da soddisfare una grande quantita di esigenze.
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EC-CERTIFICATE OF FACTORY PRODUCTION CONTROL
CERTIFICATO CE DEL CONTROLLO DEL PROCESSO DI FABBRICA

AoC-level 2+

Kiwa Gastec, Notified Body 0063, has determined that in compliance with the

Directive 89,/106/EEC

Kiton Gastec, Ente Notificato 0063, ha verificato che in conformita alla Direttion Prodotti da

Costruzione 89/106/CEE

DUMONT S.R.L.
fulfils all provisions c

the attestation of factory production control

described in Annex ZA of the standard EN 1856-1:2003 /A1:2006
soddisfi tutte le prescrizioni relative all'attestazione del Controllo del Processo di Fabbrica
(FPC) descritte nell’ Allegato ZA della norma EN 1856-1:2003 /A1:2006

Product/ Prodotto
* metal chimneys./ Camini metallici.

Task/ Responsabilita

DUMONT S.R.L.

Initial Type Testing

Prove di Tipo Iniziale del Prodotto
Factory Production Control
Controflo del Processo di Fabbrica
Further testing of factory Samples

Task/ Responsabiliti
Kiwa Gastec

Initial inspection of FPC
Ispezione iniziale
Certification of FPC
Certificazione FPC
Surveillance of FPC

Sarveglianza FPC

Production sitef Sito produttivo
DUMONT S.R.L.

Via Pastro, 166

31040 Volpago del Montello loc. Selva (TV)
Ttaly

Prove a campione sul prodotio
Manufacturer/ Produttore
DUMONT S.R.L.

Via Pastro, 166

31040 Violpago del Montello loc. Selva (TV)
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Canna fumaria in acciaio INOX AISI 316 L senza ponte termico, isolata modulare,
prefabbricataidonea per installazioni esterne, con giunti a bicchiere e fissaggio meccanico
fragli elementi con appositafascetta e corredata da pezzi speciai quali scarico condensa,
supporto a muro, portello ispezione, allacciamento, prelievo fumi, comignolo, staffe ed
ogni altro elemento necessario a completamento della canna fumaria nel rispetto delle
normative vigenti.

RIFERIMENTI LEGISLATIVI E NORMATIVI
NEL SETTORE DELLE CANNE FUMARIE

- UNI 7129 “IMPIANTI A GAS PER USO DOMESTICO ....." (p.to 4.1);

- Legge 13/07/66 n. 615 “Provvedimenti contro |'inquinamento atmosferico” e D.PR. del 22/12/70
n. 1391;

- Legge 06/12/71 n. 1083 “Norme per lasicurezza dell'impiego del gas combustibile” erelativo D.PR.
del 21/04/93 n. 246;

- Legge 05/03/90 n. 46 “Norme per la sicurezza degli impianti e attribuzione di specifiche responsabilita
aprogettisti, installatori e proprietari” con relativo D.PR. del 06/12/91 n. 447;

- Legge 09/01/91 n. 10 con relativo D.PR. del 26/08/93 n. 412 “Norme per |’ attuazione del Piano
Energetico Nazionale”.

- D.M. 22/04/92 Attribuiscono alle sole categorie degli ingegneri e
- D.M. 24/08/92 periti tecnici la possibilitadi progettare impianti
- D.M. 17/02/93

- D.M. 20/10/92 “Approvazione modello di dichiarazione di conformitaimpianto”;

- D.M. 21/04/93 “Norme per la sicurezza dell’impiego del gas combustibile e relative tabelle
UNI-CIG;

- D.M. 13/10/93 “Approvazione dei modelli per la compilazione dellarelazione tecnica’;
- Norma UNI 8364 Feb. 84 “Impianti di riscaldamento con potenza maggiore di 35 KW”;

- Norma UNI 9731 Giu. 90 “Classificazione dei materiali in base alla resistenza termica e metodo
per eseguire le prove di laboratorio”;

- lf\lorma UNI 9615 Dic. 90 “Metodo di calcolo per la verifica delle sezioni interne delle canne
umarie’;

- Norma UNI 7129 Gen. 92 “Impianti di riscaldamento con potenzainferiore ai 35 KW”;

- Norma UNI 9615 95 “Differente e semplificato metodo di calcolo per la verifica delle sezioni
interne delle canne fumarie’;

- Norma UNI 10641 Giu. 97 “Metodo per la progettazione e la verifica delle canne fumarie e camini
atiraggio naturale, per apparecchi tipo “C” atiraggio forzato alimentati da gas combustibili”;

- Norma UNI 10642 Giu. 97 “Metodo per la progettazione e la verifica delle canne fumarie e camini
atiraggio naturale, per apparecchi tipo “B” atiraggio naturale alimentati da gas combustibili”;

- Norma UNI EN 1856-2 2004 “Camini - Prescrizioni per camini metallici”

- Norma UNI EN 1856-1 aprile 2005 “Camini - Requisiti per camini metallici”

- Norma UNI EN 1859 dicembre 2002 “Camini - Camini metallici - Metodi di prova’

- Norma EN 1859 Giugno 2003 “Chimneys - Requirements for metal chimneys’

- Norma UNI EN 1443:2000

- Norma 14989-1:2007 - Terminali verticali aria/fumi per apparecchi di tipo C6.

- Norma 14989-2:2007 - Condotti per fumi e aria comburente per apparecchi a tenuta stagna.

- Norma 1856-1:2009 - Camini: requisiti per camini metallici - Parte 1: Prodotti per sistemi camino.

- Norma 1856-2:2009 - Camini: requisiti per camini metallici - Parte 2: Condotti interni e canali da
fumo metallici.




RIFERIMENT! PER IL MONTAGGIO DI UN CAMINO

A: Altezza massimaammissibile degli elementi diritti

per camini di tutti i diametri trai supporti murali = A
10 mt. — -

B: Shalzo massimo senzal’ utilizzo di sostegni, tratto Y
terminae libero = 1500 mm. /’ A

C: Distanza massimaammissibile tra due staffe a
muro o tra una staffa e un supporto a parete (in C
posizione verticale) = 3.000 mm.

% L’eélemento per I'ispezione va collocato sempre a di
sotto dell’ allacciamento pit basso. -

® | e staffe sono adatte solo come sostegni assiali non
per carichi verticali.

TNSSS RIS
.?6'60}06% Q_Q:,oo-g-;
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COME S| ORDINA UN CAMINO durment " SERIE MONTELLO"

Al fine di evitare errori di nell'ordinazione si riporta a lato il modulo d’ordine tipo nel quale
compaiono tutti gli elementi prodotti coni relativi codici appartenenti alla Serie “Montello” nonche
I dati minimi necessari nell’ operazione di vendita. Debitamente compilata la copia dello stesso
consentira un’ agevole e veloce consegna del materiale richiesto.



MODULO D'ORDINE

Dita DESCRIZIONE COD  Qf | Prezo Totale

ndiizzo Fmerto diito L3950 SM140
Responsabile ... Elementodirito L 2830 SM 139
Tel Fax_ Elemento diritto L =1950 SV 138
Pagamento Sconto Elemento diritto L =1450 SM 142
Elemento diritto L =950 SM101
Diametro interno caminoMM. .. Elemento diritto L =450 SM102
Spessore isolamento MM, Elemento diritto L=200 SM 103
Elemento regolabile da 300 a 500 mm. SM 104

SM 144 E SM 124 EIemgnto per prelievo fumi SM103P
€3 .. M52 | Aeccamenodr SM 105
Allacciamento 135° SM 106

Allacciamento caldaia & 80 a flusso bilanc. SM 106A
ﬂ ﬂ SM 153 Elemento con tappo per ispezione L=450  SM 135

SM 136 Tappo per funzionamento a umido SM 158

SM 140 Tappo alte temperature e fumi secchi SM 158A
SM 139 _ﬂ_ SM 131 Elemento con portello per ispezione L =450 SM 107
gm 122 SM111 4 S SM 133 Base con coppa conica raccogli condensa SM 136
SM 112 Elemento con termometro ance L=450 SM108
SM101 SV 154 Racoogl condensa doppia parefe SM 144
gm 182 Raccogli condensa monoparete SM110
Q SM 141 Supporto a muro regolabile 50- 80 mm. SM 111
SM 113 Supporto amuro regolabile 200 - 300 mm. SM 112
E SM 145 @ Supporto intermegio regolabile 50- 80 mm. SM 113
SM 104 SM 155 Supporto inermedio regolabie200-300mm.  SM 145
SM 114 Piastra ancoraggio piana monoparete normale SM114
SM146 @ SM 156 Piastra ancoraggio piana monoparete ridotta S\ 146
ﬂ Piastra ancoraggio intermedia piana SM 147
\q Piastra ancoraggio inclinata monoparete norm. SM 148
SM105 ﬁ SM 147 gm 123 Piastra ancoraggio inclinata monoparete ridotta SM 149
Piastra ancoraggio intermedia inclinata SM 150
Supporto a tetto SM134
\S\ E SM 120 Cuvaa1s® SM 116
SM 106 smi4g Cunaa 3 SM17
- Curvaa45° SM 118
% Curvaa90° SM119
ﬂ \g\ — SM 121 Manicotto raccordo monoparete normale SM 124
Manicotto raccordo monoparete ridotto SM 152
SM 106A SM 149 : Riduzione doppia parete SM 153
ﬁ Faldale piatto SM131

SM121A Scossaina SM133
Scossalina di famponamento SM 154
SM 135 SM 150 g SM 122 Scossalina inclinata SM141
Rosone piano SM 155
—L UL Rosong nclinato SM 156
g Faldale a10° - 30° inox SM 132
a SM 123 Faldalea 10° - 30° piombo SM137
SM 107 SM 116 Cono terminae SM 120
Cappello parapioggia e antivolatile SM121

é ‘:! SM 125 Cappello p.alrapiogg.ia per legna SM121A
SM 103P SM117 Cappello cinese antivento SM122
Terminale Trieste SM123

SM 158 e SM127 Terminale veneziano SM 125
SM 158A s SM 157 Fascetta chiusura elementi SM127
SM118 Collare per fissaggio a muro SM 157
A sm128 Fascetia cavifirant SM 128
@ SM 129 Staffaa muro regolabile 50 - 80 mm. SM 129
SM 108 SMi19 ™ S\130 Staffaa muro regolabile 200 - 300 mm. SM130

-6-




Potenza termica nominale in KW

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65

8000 - 6879
7000 — — 6019
6000 5159
5000 — T | 4299
//
4000 — 3439
3000 gl | ] 2580
D 700 T | -
2000 il . 1720
////’
LT |
0

1000 . | ——T 1 | 860
800 688
600 516
500 430
400 344
300 256
240 206
200 172
160 138
140 120
120 103
100 98
80 —T | 89
70 60

L D130
60 52
50 ] 43
40 34

Cal dai e pressurizzate gasolio/

olio conb./gas=tenp. fum 200'C
20 17

[ I I I I
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65

Altezza efficace del camino in m.

1 Watt = 0,86 Kcal/lh 1 Kcal/h = 1,16 Watt
1KW = 860 Kcal/h 1 Kcal/h = 0,00116 KW
1 N/mqg. = 0,1 mm. c.a.1 mm. c.a. = 9,81 N/mq.
1 N/mqg. = 0,01 mbar 1 mbar = 100 N/mq.

1000.

Potenza termica nominale in Kcal/h x



TIPO DI CALDAIA

Caldaia tipo “C" con funzionamento a camera stagna
e aspirazione dell'aria necessaria alla combustione
dall'esterno dell'ambiente nel quale viene installata
mediante apposito condotto indipendente da quello
di evacuazione dei fumi (tiraggio forzato).

FUMO

PRESA ARIA
ESTERNA

COLLOCAZIONE CANNA FUMARIA

Esterna alla muratura.

IPOTESI DI CALCOLO

- Collegamento di una caldaia per piano.

- Interasse piani 3 ml.

- Altezza camino ultima immissione 4 ml.

- Temperatura fumi 125°C.

- Lunghezza condotto fumi interno max 1 ml.

- 1 curva a 20°.

POTENZA NUMERO PIANI

KW | Kcal/h 2 3 a4 5 6 7 8

11,6/ 10.000 130 [ 130 | 130|160 | 160 | 160 | 180 | [

17,5/15.000 130 [ 160 | 160|180 | 180 | 180 | 200 " )

23,2|(20.000 130 | 160 | 180 | 180 | 200 | 250 | 250

Canna fumaria collettiva costitvita da condotto a doppia
parete coibentata.
Configurazione composta con prodotti della serie

"MONTELLO".

29,0(25.000 160 | 180 | 180 | 200 | 250 | 250 | 250

DIAMETRI




ELEMENTI DIRITTI
Cod. 103 Cod. 102
Cod. 101 Cod. 142
Cod. 138 Cod. 139

ELEMENTO REGOLABILE
damm. 300
amm. 500

(solo per pressioni negative)

RIFERIMENTO di H H H H H Resist.
Cod. Cod. Cod. Cod. Cod. Term.
101 142 138 139 140 mgq.
°C/IW
SM30 11 950 1450 1950 2880 3950 1,094
SM30 1 950 1450 1950 2880 3950 1,094
SM30 2 950 1450 1950 2880 3950 1,094
e SM30 3 950 1450 1950 2880 3950 1,094
= SM30 4 950 1450 1950 2880 3950 1,094
<Q SM30 10 950 1450 1950 2880 3950 1,094
2s SM30 5 950 1,004
£> SM30 6 950 1,094
2 SM30 7 950 1,094
s SM30 8 950 1,094
SM30 9 950 1,094
SM 30 950 1,094
SM 30 950 1,094
SM 50 950 1,094
£ SM50 950 1,094
o SM 50 950 1,094
<3 SM50 950 1,094
2s SM50 950 1,094
2> SM50 950 1,094
2 SM 50 950 1,094
g SM 50 950 1,094
SM 50 950 1,094
La Dittadurnent fornira un tubo terminale provvisto di anello di chiusura.
RIFERIMENTO Sezione Resst. Term.
Int. cmq mgq. °C/W
SM 30 11 1,094
SM30 1 1,094
o SM30 2 113 1,094
z SM30 3 132 1,094
=, _SM30 4 154 1,094
52 SM30 10 177 1,094
‘é% SM30 5 201 1,094
S SM30 6 254 1,094
& SM30 7 314 1,094
& SM30 8 490 1,094
SM30 9 706 1,094
SM 30 962 1,094
SM 30 1256 1,094
SM 50 314 1,094
= SM 50 490 1,004
= SM 50 706 1,094
<3~ SM 50 962 1,094
3s ~ SM 50 1256 1,094
£ _ SM50 1590 1,094
2 SM 50 1964 1,094
a SM 50 2376 1,094
SM 50 2828 1,094




ALLACCIAMENTO 90°
Cod. 105

H
C
ALLACCIAMENTO 135°
Cod. 106
de
di
H
C

ALLACCIAMENTO CALDAIA
@80 A FLUSSO BILANCIATO
Cod. 106A

RIFERIMENTO di de H A B C
SM 30 11 80 130 200 165 100 185
SM30 1 100 160 400 180 100 200
SM30 2 120 180 450 195 100 220
2 SM30 3 130 190 450 195 100 235
B SM30 4 140 200 450 205 100 235
<9 SM30 10 150 210 450 207 100 235
s SM30 5 160 220 450 210 100 235
5 M3 6 180 240 450 220 100 235
2 SM30 7 200 260 450 230 100 235
o SM30 8 250 310 450 255 100 250
SM30 9 300 360 550 280 100 275
SM 30 30 350 410 550 305 100 275
SM 30 31 400 460 630 330 100 275
SM 50 12 200 300 450 250 100 225
2 SM 50 13 250 350 500 275 100 250
= SM 50 14 300 400 550 300 100 275
<3 __SMB50 15 350 450 630 325 100 300
@< SM50 16 400 500 850 350 100 325
©S T Sws0 18 450 550 760 375 100 350
2 SM 50 17 500 600 850 400 100 375
o SM 50 19 550 650 800 425 100 400
SM 50 20 600 700 850 450 100 425
RIFERIMENTO di de H A B C
SM30 1 100 160 450 - - -
o SM30 2 120 180 450 270 340 340
zZ SM30 3 130 190 450 217 347 347
= _ SM30 4 140 200 450 284 354 354
5% —_ SM30 10 150 210 450 290 360 360
2= SM30 5 160 220 450 294 370 360
5 SM30 6 180 240 450 311 390 370
% SM30 7 200 260 550 329 410 430
% SM30 8 250 310 600 371 460 480
SM30 9 300 360 660 414 510 530
SM 30 30 350 410 - - - -
SM 30 31 400 460 - - - -
SM 50 12 200 300 580 362 450 435
o SM 50 13 250 350 650 405 500 490
= SM 50 14 300 400 720 448 550 547
= _ SMB0 15 350 450 835 490 600 615
52— SM50 16 400 500 900 533 650 680
= __SM50 18 450 550 950 576 700 746
5 SM 50 17 500 600 1000 619 750 811
% SM 50 19 550 650 - - - -
% SM 50 20 600 700 - - - -
RIFERIMENTO di de H A B
SM 30 11 80 140 280 160 100
SM30 1 100 160 280 180 100
SM30 2 120 180 280 185 100
2 SM30 3 130 190 280 190 100
o SM30 4 140 200 280 195 100
<3 SM30 10 150 210 280 200 100
25 SM30 5 160 220 280 210 100
£ SM30 6 180 240 280 220 100
2 SM30 7 200 260 280 230 100
5 SM30 8 250 310 280 255 100
SM30 9 300 360 280 280 100
SM 30 30 350 410 280 305 100
SM 30 31 400 460 280 330 100
SM 50 12 200 300 280 250 100
SM 50 13 250 350 280 275 100
SM 50 14 300 400 280 300 100

MM. 50

SPESSORE ISOLAMENTO

-10-
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ﬂ LAY,
ELEMENTO CON TAPPO PER RIFERIMENTO di de H A B
ISPEZIONE Cod. 135
SM 30 11 80 130 450 - -
SM30 1 100 160 450 120 40
2 SM30 2 120 180 450 130 40
< SM30 3 130 190 450 135 40
<3 _ SM30 4 140 200 450 140 40
9< — SM30 10 150 210 450 145 40
7 #5  SM30 5 160 220 450 150 40
B 2 SM30 6 180 240 450 160 40
o SM30 7 200 260 450 170 40
[ SM30 8 250 310 450 195 40
SM30 9 300 360 450 220 40
- H SM 30 30 350 410 450 245 40
SM 30 31 400 460 450 270 40
I SM 50 12 200 300 450 190 40
o SM 50 13 250 350 450 215 40
= = = SM 50 14 300 400 450 240 40
=. _ SM50 15 350 450 450 265 40
o® — SM50 16 400 500 450 290 40
= _ _SM5018 450 550 450 315 40
S SM 50 17 500 600 450 340 40
% SM 50 19 550 650 450 365 40
@ SM 50 20 600 700 450 390 40

TAPPO FUNZIONAMENTO A UMIDO Cod. 158 RIFERIMENTO A B i
TAPPO ALTE TEMP. E FUMI SECCHI Cod. 158A
SM 30 11 90 50 80
SM30 1 110 50 100
o SM 30 2 130 50 120
Cod. 158 = SM30 3 140 50 130
- = SM30 4 150 50 140
A o SM 30 10 160 50 150
‘ﬁ% SM30 5 170 50 160
o) SM30 6 190 50 180
Q‘ g SM30 7 210 50 200
& SM 30 8 260 50 250
B SM30 9 310 50 300
SM 50 12 210 50 200
o SM 50 13 260 50 250
Z SM 50 14 310 50 300
<O
=0
25
g5
g
ELEMENTO CON PORTELLO RIEERIMENTO di i H A B
PER ISPEZIONE Cod. 107
SM 30 11 80 130 450 65 0
de SM 30 1 100 160 450 80 0
o] & SM30 2 120 180 450 90 0
di = SM30 3 130 190 450 95 0
=g SM30 4 140 200 450 100 0
B a® SM 30 10 150 210 450 105 0
f—:% SM 30 5 160 220 450 110 0
S SM 30 6 180 240 450 120 0
&2 SM30 7 200 260 450 130 0
& SM 30 8 250 310 450 155 0
H SM 30 9 300 360 450 180 0
SM 30 30 350 410 450 205 0
SM 30 31 400 460 450 230 0
SM 50 12 200 300 450 175 25
o SM 50 13 250 350 450 200 25
- z SM 50 14 300 400 450 225 25
= SM 50 15 350 450 450 250 25
o SM 50 16 400 500 450 275 25
‘é% SM 50 18 450 550 450 300 25
S SM 50 17 500 600 450 325 25
% SM 50 19 550 650 450 350 25
Solo per pressioni negative. & SM 50 20 600 700 450 375 25




ELEMENTO PER PRELIEVO
FUMI Cod. 103P

H
ELEMENTO TERMOMETRO
ANCC Cod. 108

RACCOGLI CONDENSA
DOPPIA PARETE Cod. 144

RIFERIMENTO di de H A=B C
SM 30 11 80 130 200 100 % Pol.
SM30 1 100 160 200 100 % Pol.
& SM 30 2 120 180 200 100 % Pol.
= SM 30 3 130 190 200 100 % Pol.
=, __SM30 4 140 200 200 100 % Pol.
5 SM30 10 150 210 200 100 % Pol.
f% SM30 5 160 220 200 100 % Pol.
S SM30 6 180 240 200 100 9, Pol.
3 SM30 7 200 260 200 100 % Pol.
& SM 30 8 250 310 200 100 % Pol.
SM30 9 300 360 200 100 % Pol.
SM 30 30 350 410 200 100 % Pol.
SM 30 31 400 460 200 100 % Pol.
SM 50 12 200 300 200 100 % Pol.
o SM 50 13 250 350 200 100 % Pol.
z SM 50 14 300 400 200 100 % Pol.
=, _SM50 15 350 450 200 100 % Pol.
5° S50 16 400 500 200 100 ¥, Pol.
g% SM 50 18 450 550 200 100 % Pol.
S SM 50 17 500 600 200 100 % Pol.
i SM 50 19 550 650 200 100 % Pol.
% SM 50 20 600 700 200 100 % Pol.
RIFERIMENTO di de H A B
SM30 5 160 220 450 110 0
o SM30 6 180 240 450 120 0
z SM30 7 200 260 450 130 0
Zo SM 30 8 250 310 450 155 0
52 SM30 9 300 360 450 180 0
g% SM 30 30 350 410 450 205 0
S SM 30 31 400 460 450 230 0
&
SM 50 12 200 300 450 200 50
o SM 50 13 250 350 450 225 50
z SM 50 14 300 400 450 250 50
Zs SM 50 15 350 450 450 275 50
ok SM 50 16 400 500 450 300 50
g% SM 50 18 450 550 450 325 50
S SM 50 17 500 600 450 350 50
& SM 50 19 550 650 450 375 50
% SM 50 20 600 700 450 400 50
RIFERIMENTO di de Hinox Hrame Ainox Arame B
SM 30 11 80 130 25 50 115 140 % Pol.
SM30 1 100 160 25 50 115 140 % Pol.
SM 30 2 120 180 25 50 115 140 % Pol.
2 SM 30 3 130 190 25 50 115 140 % Pol.
o SM30 4 140 200 25 50 115 140 % Pol.
=3 SM 30 10 150 210 25 50 115 140 % Pol.
3s SM30 5 160 220 25 50 115 140 % Pol.
8> SM30 6 180 240 25 50 115 140 3 Pol.
2 SM30 7 200 260 25 50 115 140 % Pol.
& SM 30 8 250 310 25 50 115 140 % Pol.
SM30 9 300 360 25 50 115 140 % Pol.
SM 30 30 350 410 25 50 115 140 % Pol.
SM 30 31 400 460 25 50 115 140 % Pol.
5 SM 50 12 200 300 25 50 115 150 % Pol.
2 SM 50 13 250 350 25 50 115 150 % Pol.
= SM 50 14 300 400 25 50 115 150 % Pol.
=3 SM 50 15 350 450 25 50 115 150 9% Pol.
2 SM 50 16 400 500 25 50 115 150 % Pol.
== SM 50 18 450 550 25 50 115 150  %Pol.
2 SM 50 17 500 600 25 50 115 150 9% Pol.
g SM 50 19 550 650 25 50 115 150 % Pol.
SM 50 20 600 700 25 50 115 150  %Pol.




RACCOGLI CONDENSA
MONO PARETE Cod. 110

BASE CON COPPA CONICA

RACCOGLI CONDENSA Cod. 136

H

| |
SUPPORTO A MURO REGOLA-
BILE 50-80 mm Cod. 111

RIFERIMENTO di de H A B
SM 30 11 80 130 100 115 % Pol.
SM30 1 100 100 100 115 % Pol.
SM30 2 120 120 100 115 % Pol.
e SM 30 3 130 130 100 115 % Pol.
= SM30 4 140 140 100 115 % Pol.
<3  SM 30 10 150 150 100 115 % Pol.
< _SM30 5 160 160 100 115 % Pol.
&> SM30 6 180 180 100 115 % Pol.
2 SM30 7 200 200 100 115 % Pol.
g SM 30 8 250 250 100 115 % Pol.
SM 30 9 300 300 100 115 % Pol.
SM 30 30 350 410 100 115 % Pol.
SM 30 31 400 460 100 115 % Pol.
SM50 12 200 200 100 115 % Pol.
2 SM50 13 250 250 100 115 %4 Pol.
= SM50 14 300 300 100 115 % Pol.
<3  SM50 15 350 350 100 115 % Pol.
2< ~ SM50 16 400 400 100 115 % Pol.
£> _ SW50 18 450 450 100 115 % Pol.
2 SM50 17 500 500 100 115 % Pol.
e SM50 19 550 650 100 115 % Pol.
SM50 20 600 700 100 115 % Pol.
RIFERIMENTO di de H A B
SM 30 11 80 130 245 240 100
SM30 1 100 160 245 260 100
SM30 2 120 180 245 280 100
2 SM30 3 130 190 245 290 100
< SM 30 4 140 200 245 300 100
<3  SM30 10 150 210 245 310 100
< _SM30 5 160 220 245 320 100
£> SM30 6 180 240 245 340 100
2 SM30 7 200 260 245 360 100
& SM30 8 250 310 245 410 100
SM30 9 300 360 245 460 100
SM 30 30 350 410 245 510 100
SV 30 31 400 460 245 560 100
SM50 12 200 300 245 400 100
2 SM50 13 250 350 245 450 100
= SM50 14 300 400 245 500 100
<3  SM50 15 350 450 245 550 100
2<s ~_ SM50 16 400 500 245 600 100
&> SM50 18 450 550 245 650 100
2 SM50 17 500 600 245 700 100
g SM50 19 550 650 450 750 100
SM50 20 600 700 450 800 100
RIFERIMENTO di de H A B C
SM 30 11 80 130 260 240 240 50/80
SM30 1 100 160 260 260 260 50/80
SM30 2 120 180 280 280 280 50/80
2 SM30 3 130 190 290 290 290 50/80
= SM30 4 140 200 300 300 300 50/80
<3 SM 30 10 150 210 310 310 310 50/80
B _SM30 5 160 220 320 320 320 50/80
> SM30 6 180 240 340 340 340 50/80
2 SM30 7 200 260 360 360 360 50/80
5 SM 30 8 250 310 410 410 410 50/80
SM30 9 300 360 460 460 460 50/80
SM 30 30 350 410 510 510 510 50/80
SM 30 31 400 460 560 560 560 50/80
SM 50 12 200 300 400 400 400 50/80
2 SM 50 13 250 350 450 450 450 50/80
= SM 50 14 300 400 500 500 500 50/80
<3 SM50 15 350 450 550 550 550 50/80
2< S50 16 400 500 600 600 600 50/80
&> SM50 18 450 550 650 650 650 50/80
2 SM 50 17 500 600 700 700 700 50/80
& SM 50 19 550 650 750 750 750 50/80
SM 50 20 600 700 800 800 800 50/80




SUPPORTO A MURO REGOLA-
BILE 250-300 mm Cod. 112

SUPPORTO INTERM. REGOLA-
BILE 50-80 mm Cod. 113

SUPPORTO INTERM. REGOLA-
BILE 200-300 mm Cod. 113

RIFERIMENTO di de H A B C
SM 30 11 80 140 240 240 240  250/300
SM30 1 100 160 260 260 260  250/300
SM30 2 120 180 280 280 280  250/300
g SM30 3 130 190 290 290 290  250/300
g SM30 4 140 200 300 300 300  250/300
<9 SM 30 10 150 210 310 310 310  250/300
8s SM30 5 160 220 320 320 320  250/300
%z SM30 6 180 240 340 340 340  250/300
2 SM30 7 200 260 360 360 360  250/300
g SM30 8 250 310 410 410 410  250/300
SM30 9 300 360 460 460 460  250/300
SM 30 30 350 410 510 510 510  250/300
SM 30 31 400 460 560 560 560  250/300
SM 50 12 200 300 400 400 400  250/300
g SM 50 13 250 350 450 450 450  250/300
Iz SM 50 14 300 400 500 500 500  250/300
<Q SM 50 15 350 450 550 550 550  250/300
3s SM 50 16 400 500 600 600 600  250/300
%E SM 50 18 450 550 650 650 650  250/300
2 SM 50 17 500 600 700 700 700  250/300
o SM 50 19 550 650 750 750 750  250/300
SM 50 20 600 700 800 800 800  250/300
RIFERIMENTO di de H A B C
SM 30 11 80 140 240 240 240 50/80
SM30 1 100 160 260 260 260 50/80
5 SM30 2 120 180 280 280 280 50/80
= SM30 3 130 190 290 290 290 50/80
z SM30 4 140 200 300 300 300 50/80
g% SM 30 10 150 210 310 310 310 50/80
&S SM30 5 160 220 320 320 320 50/80
(&;E SM30 6 180 240 340 340 340 50/80
2 SM30 7 200 260 360 360 360 50/80
o SM30 8 250 310 410 410 410 50/80
SM30 9 300 360 460 460 460 50/80
SM 30 30 350 410 510 510 510 50/80
SM 30 31 400 460 560 560 560 50/80
SM 50 12 200 300 400 400 400 50/80
g SM 50 13 250 350 450 450 450 50/80
i SM50 14 300 400 500 500 500 50/80
<3 SM 50 15 350 450 550 550 550 50/80
3s SM 50 16 400 500 600 600 600 50/80
%2 SM 50 18 450 550 650 650 650 50/80
2 SM 50 17 500 600 700 700 700 50/80
g SM 50 19 550 650 750 750 750 50/80
SM 50 20 600 700 800 800 800 50/80
RIFERIMENTO di de H A B C
SM 30 11 80 130 240 240 240  250/300
SM30 1 100 160 260 260 260  250/300
SM30 2 120 180 280 280 280  250/300
g SM30 3 130 190 290 290 290  250/300
g SM30 4 140 200 300 300 300  250/300
<9 SM 30 10 150 210 310 310 310  250/300
8s SM30 5 160 220 320 320 320  250/300
§§ SM30 6 180 240 340 340 340  250/300
2 SM30 7 200 260 360 360 360  250/300
5 SM30 8 250 310 410 410 410  250/300
SM30 9 300 360 460 460 460  250/300
SM 30 30 350 410 510 510 510  250/300
SM 30 31 400 460 560 560 560  250/300
SM50 12 200 300 400 400 400  250/300
g SM 50 13 250 350 450 450 450  250/300
T SM 50 14 300 400 500 500 500  250/300
<3 SM 50 15 350 450 550 550 550  250/300
8s SM 50 16 400 500 600 600 600  250/300
§§ SM 50 18 450 550 650 650 650  250/300
2 SM50 17 500 600 700 700 700  250/300
g SM 50 19 550 650 750 750 750  250/300
SM 50 20 600 700 800 800 800  250/300
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IASTRA ANCORAGGIO PIANA

MONOP NORMALE  Cod.114 RIFERIMENTO di de A B C D
SM30 11 80 130 240 240 80 80
SM30 1 100 160 260 260 80 100
o SM30 2 120 180 280 280 80 120
> SM30 3 130 190 290 290 80 130
g SM30 4 140 200 300 300 80 140
=8 __SM30 10 150 210 310 310 80 150
»s __SM30 5 160 220 320 320 80 160
£> _ SM30 6 180 240 340 340 80 180
2 SM30 7 200 260 360 360 80 200
A & SM30 8 250 310 420 420 80 250
SM30 9 300 360 460 460 80 300
SM 30 30 350 410 510 510 80 300
SM 30 31 400 460 560 560 80 300
SM50 12 200 300 400 400 80 200
= SM 50 13 250 350 450 450 80 250
g SM50 14 300 400 500 500 80 300
28 __SM50 15 350 450 550 550 80 350
. | 2s SM 50 16 400 500 600 600 80 400
B B> SM 50 18 450 550 650 650 80 450
2 SM 50 17 500 600 700 700 80 500
& SM 50 19 550 650 750 750 80 550
SM 50 20 600 700 800 800 80 600
méﬁg%AR?gg%I_?:GGlggAlNg RIFERIMENTO di de A B C D
SM30 11 80 130 240 240 80
SM30 1 100 160 260 260 80
SM30 2 120 180 280 280 80
2 SM30 3 130 190 290 290 80
o SM30 4 140 200 300 300 80
<3 _ SM30 10 150 210 310 310 80
2s __ SM30 5 160 220 320 320 80
£> _ SM30 6 180 240 340 340 80
2 SM30 7 200 260 360 360 80
5 SM30 8 250 310 420 420 80
SM30 9 300 360 460 460 80
SM 30 30 350 410 510 510 80
SM 30 31 400 460 560 560 80
SM50 12 200 300 400 400 80
2 SM 50 13 250 350 450 450 80
o SM 50 14 300 400 500 500 80
<3 _ SM50 15 350 450 550 550 80
. | 25 SM 50 16 400 500 600 600 80
B 83 SM 50 18 450 550 650 650 80
2 SM 50 17 500 600 700 700 80
5 SM 50 19 550 650 750 750 80
SM 50 20 600 700 800 800 80
FILAFSETR%E%TEORAGG? 0'3' All\ié RIFERIMENTO di de A B C D
SM30 11 80 130 240 240 80 140
SM30 1 100 160 260 260 80 160
5 SM30 2 120 180 280 280 80 180
= SM30 3 130 190 290 290 80 190
g SM30 4 140 200 300 300 80 200
=8 __SvM30 10 150 210 310 310 80 210
»s __SM30 5 160 220 320 320 80 220
£> _ SM30 6 180 240 340 340 80 240
2 SM30 7 200 260 360 360 80 260
5 SM30 8 250 310 420 420 80 310
SM30 9 300 360 460 460 80 360
SM 30 30 350 410 510 510 80 360
SM 30 31 400 460 560 560 80 360
SM50 12 200 300 400 400 80 300
2 SM 50 13 250 350 450 450 80 350
= SM 50 14 300 400 500 500 80 400
=3 _ SM50 15 350 450 550 550 80 450
»s __SM50 16 400 500 600 600 80 500
' ' &> _ SM50 18 450 550 650 650 80 550
B 2 SM 50 17 500 600 700 700 80 600
5 SM 50 19 550 650 750 750 80 650
SM 50 20 600 700 800 800 80 700
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~ ~

PIASTRA ANCORAGGIO INCL.

MONOP. NORMALE ~ Cod. 148 RIFERIMENTO di de A B &
SM30 11 80 130 260 300 80
SM30 1 100 160 280 320 100
SM30 2 120 180 300 320 120
2 SM30 3 130 190 310 320 130
< SM30 4 140 200 320 340 140
<9 SM 30 10 150 210 320 350 150
s SM30 5 160 220 340 365 160
= SM30 6 180 240 360 390 180
2 SM30 7 200 260 380 420 200
& SM30 8 250 310 430 490 250
SM30 9 300 360 480 540 300
SM 30 30 350 410 530 600 350
SM 30 31 400 460 580 650 400
SM50 12 200 300 430 490 200
2 SM50 13 250 350 480 540 250
< SM 50 14 300 400 520 600 300
<3 SM50 15 350 450 570 650 350
8s SM 50 16 400 500 620 700 400
B3 SM50 18 450 550 700 750 450
2 SM50 17 500 600 750 800 500
g SM50 19 550 650 800 850 550
SM 50 20 600 700 850 900 600
PIASTRA ANCORAGGIO INCL. RIFERIMENTO di de A B c
MONOP.RIDOTTA  Cod. 149
SM30 11 80 130 260 300
SM30 1 100 160 280 320
SM30 2 120 180 300 320
2 SM30 3 130 190 310 320
o SM30 4 140 200 320 340
<3 SM 30 10 150 210 320 350
s SM30 5 160 220 340 365
= SM30 6 180 240 360 390
2 SM30 7 200 260 380 420
o SM30 8 250 310 430 490
SM30 9 300 360 480 540
SM 30 30 350 410 530 600
SM 30 31 400 460 580 650
SM50 12 200 300 430 490
2 SM 50 13 250 350 480 540
< SM50 14 300 400 520 600
<3 SM50 15 350 450 570 650
s SM 50 16 400 500 620 700
= SM50 18 450 550 700 750
2 SM50 17 500 600 750 800
o SM50 19 550 650 800 850
SM50 20 600 700 850 900
PIASTRA ANCORAGGIO INCL. RIFERIMENTO di de A B C
INTERMEDIA Cod. 150
SM 30 11 80 130 260 300 130
SM30 1 100 160 280 320 160
o SM30 2 120 180 300 320 180
= SM30 3 130 190 310 320 190
= SM30 4 140 200 320 340 200
33 SM 30 10 150 210 320 350 210
B SM30 5 160 220 340 365 220
2= SM30 6 180 240 360 390 240
2 SM30 7 200 260 380 420 260
g SM30 8 250 310 430 490 310
SM30 9 300 360 480 540 360
SM 3030 350 410 530 600 410
SM 30 31 400 460 580 650 460
SM50 12 200 300 430 490 300
e SM 50 13 250 350 480 540 350
= SM50 14 300 400 520 600 400
<3 SM50 15 350 450 570 650 450
3s SM 50 16 400 500 620 700 500
o SM50 18 450 550 700 750 550
2 SM50 17 500 600 750 800 600
g SM50 19 550 650 800 850 650
SM 50 20 600 700 850 900 700
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SUPPORTOATETTO

S, RIFERIMENTO di de H B C
SM 30 11 80 130 60 240 340
SM30 1 100 160 60 260 360
o SM30 2 120 180 60 280 380
= SM30 3 130 190 60 290 390
= SM30 4 140 200 60 300 400
é% SM 30 10 150 210 60 310 410
oS SM30 5 160 220 60 320 420
%E SM30 6 180 240 60 340 440
ﬁ SM30 7 200 260 60 360 460
S5 SM30 8 250 310 60 410 510
SM30 9 300 360 60 460 560
SM 30 30 350 410 60 510 610
SM 30 31 400 460 60 560 660
SM 50 12 200 300 60 400 500
% SM 50 13 250 350 60 450 550
= SM 50 14 300 400 60 500 600
=& SM 50 15 350 450 60 550 650
82 SM 50 16 400 500 60 600 700
%E SM 50 18 450 550 60 650 750
2 SM 50 17 500 600 60 700 800
; SM 50 19 550 650 60 750 850
SM 50 20 600 700 60 800 900
(o]
CUR\é’?‘)Cf‘ Ea RIFERIMENTO di de A B C D
SM 30 11 80 140 60 112 28 127
SM30 1 100 160 65 115 28 127
SM30 2 120 180 70 120 28 130
g SM30 3 130 190 73 123 29 130
= SM30 4 140 200 76 126 29 130
ég SM 30 10 150 210 79 129 30 133
2255 SM30 5 160 220 81 131 30 135
%2 SM30 6 180 240 86 136 30 145
2 SM30 7 200 260 92 142 31 145
§ SM30 8 250 310 105 155 33 150
SM30 9 300 360 118 168 34 155
SM 30 30 350 410 - - - -
SM 30 31 400 460 - - - -
SM 50 12 200 300 105 155 27 219
g SM 50 13 250 350 119 169 31 244
= SM 50 14 300 400 132 182 34 269
é% SM 50 15 350 450 146 196 38 294
o
=>
5
z
(o]
CUR\é’é c’f‘ f_% RIFERIMENTO  di de A B C D
SM 30 11 80 130 100 100 40 110
SM30 1 100 160 110 110 45 125
SM30 2 120 180 115 115 50 125
g SM30 3 130 190 130 130 45 150
§ SM30 4 140 200 125 125 51 145
E% SM 30 10 150 210 125 125 52 145
82 SM30 5 160 220 138 138 54 160
%E SM30 6 180 240 140 140 52 163
7 SM30 7 200 260 150 150 55 170
; SM30 8 250 310 150 150 56 156
D SM30 9 300 360 160 165 56 163
SM 30 30 350 410 - - - -
SM 30 31 400 460 - - - -
SM 50 12 200 300 198 248 99 217
g SM 50 13 250 350 227 277 114 242
= SM 50 14 300 400 256 306 128 267
=3 SM 50 15 350 450 285 335 142 292
82 SM 50 16 400 500 314 364 157 317
%E SM 50 18 450 550 343 393 173 343
2 SM 50 17 500 600 374 424 189 369
g SM 50 19 550 650 - - - -
SM 50 20 600 700 - - - -
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CURVAA 45°

RIFERIMENTO di de A B C D
Cod. 118
SM 30 11 80 130 117 124 70 113
SM30 1 100 160 132 132 70 125
SM30 2 120 180 140 140 75 130
= SM30 3 130 190 155 160 85 155
= SM30 4 140 200 150 150 80 150
=8 SM 30 10 150 210 150 150 82 150
2s SM30 5 160 220 165 165 85 160
g2 SM30 6 180 240 165 170 80 160
2 SM30 7 200 260 185 185 90 185
s SM30 8 250 310 195 195 90 180
SM30 9 300 360 215 220 96 205
D SM 30 30 350 410 - - - -
SM 30 31 400 460 - - - -
SM 50 12 200 300 325 375 230 213
e SM50 13 250 350 375 425 265 238
< SM 50 14 300 400 425 475 301 263
=3 SM 50 15 350 450 475 525 336 288
3s SM 50 16 400 500 525 575 371 313
B> SM50 18 450 550 575 625 406 338
2 SM 50 17 500 600 625 675 444 364
g SM 50 19 550 650 - - - -
SM 50 20 600 700 - - - -
o
CURVAA 90 RIFERIMENTO di de A B C D
Cod. 119
SM30 11 80 130 120 125 145 88
SM30 1 100 160 150 132 158 115
SM30 2 120 180 160 138 164 115
2 SM30 3 130 190 170 146 165 125
< SM30 4 140 200 180 145 175 130
) SM 30 10 150 210 180 150 175 140
3s SM30 5 160 220 196 156 185 150
5= SM30 6 180 240 210 170 200 155
2 SM30 7 200 260 230 175 205 170
5 SM30 8 250 310 270 195 235 196
SM30 9 300 360 220 165 285 245
D B SM 30 30 350 410 - - - -
SM 30 31 400 460 - - - -
SM 50 12 200 300 257 187 237 246
2 SM50 13 250 350 296 206 256 271
= SM 50 14 300 400 334 225 275 296
=3 SM50 15 350 450 372 244 294 321
s SM 50 16 400 500 411 263 313 346
= SM 50 18 450 550 449 282 332 371
2 SM 50 17 500 600 487 301 351 396
& SM 50 19 550 650 - - - -
SM 50 20 600 700 - - - -
MANICOTTO DI RACCORDO .
SM30 11 80 130 200 80 80
SM30 1 100 160 200 80 100
5 SM30 2 120 180 200 80 120
= SM30 3 130 190 200 80 130
L SM30 4 140 200 200 80 140
g% SM 30 10 150 210 200 80 150
2 SM30 5 160 220 200 80 160
= SM30 6 180 240 200 80 180
= SM30 7 200 260 200 80 200
g SM30 8 250 310 200 80 250
SM30 9 300 360 200 80 300
H SM 30 30 350 410 200 80 350
SM30 31 400 460 200 80 400
5 SM 50 12 200 300 200 80 200
2 SM50 13 250 350 200 80 250
= SM 50 14 300 400 200 100 300
23 SM 50 15 350 450 200 100 350
B SM 50 16 400 500 200 100 400
22 SM50 18 450 550 200 100 450
2 SM 50 17 500 600 200 100 500
g SM50 19 550 650 200 100 550
SM 50 20 600 700 200 100 600




MANICOTTO DI RACCORDO

MONOP.RIDOTTO Cod.152 RIFERIMENTO

RIDUZIONE DOPPIA
PARETE Cod. 153

FALDALE PIATTO
Cod. 131

di de H B
SM 30 11 80 130 200
SM30 1 100 160 200
SM30 2 120 180 200
= SM30 3 130 190 200
Q SM30 4 140 200 200
<3 SM 3010 150 210 200
3s SM30 5 160 220 200
&5 SM30_ 6 180 240 200
2 SM30 7 200 260 200
g SM30 8 250 310 200
SM30_ 9 300 360 200
SM 3030 350 410 200
SM 30 31 400 460 200
SM 50 12 200 300 200
2 SM50 13 250 350 200
= SM50 14 300 400 200
<3 SM 50 15 350 450 200
3s SM50 16 400 500 200
&5 SM50 18 450 550 200
2 SM 50 17 500 600 200
& SM50 19 550 650 200
SM 50 20 600 700 200
RIFERIMENTO di de H B
SM30 11 80 130 200
SM30 1 100 160 200
SM30 2 120 180 200
2 SM30 3 130 190 200
o SM30 4 140 200 200
%3 SM 3010 150 210 200
3s SM30 5 160 220 200
= SM30_ 6 180 240 200
2 SM30 7 200 260 200
& SM30 8 250 310 200
SM30 9 300 360 200
SM 3030 350 410 200
SM 30 31 400 460 200
SM50 12 200 300 200
2 SM50 13 250 350 200
< SM 50 14 300 400 200
<3 SM50 15 350 450 200
s SM 50 16 400 500 200
= SM 50 18 450 550 200
2 SM 50 17 500 600 200
o SM 50 19 550 650 200
SM 50 20 600 700 200
RIFERIMENTO di H A B
SM 30 11 80 100 200 600
SM30 1 100 100 200 600
o SM30 2 120 100 230 600
= SM30 3 130 100 250 600
z_ SM30 4 140 100 260 610
o SM 30_10 150 100 270 620
e SM30 5 160 100 280 630
S SM30 6 180 100 300 650
4 SM30 7 200 100 320 670
& SM30_ 8 250 100 370 720
SM30 9 300 100 420 770
SM 30_30 350 100 470 820
SM 30 31 400 100 520 870
SM50 12 200 100 340 600
2 SM50 13 250 100 390 650
= SM50 14 300 100 440 700
<3 SM50 15 350 100 490 750
3s SM50 16 400 100 540 800
gs SM50 18 450 100 590 850
2 SM50 17 500 100 640 900
5 SM50 19 550 100 690 950
SM 50 20 600 100 740 1000
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SCOSSALINA

Cod. 133 RIFERIMENTO di de H
SM 30 11 80 130 100
SM30 1 100 160 100
o SM30 2 120 180 100
= SM30_ 3 130 190 100
= SM30 4 140 200 100
g% SM 30 10 150 210 100
3s SM30 5 160 220 100
&S SM30 6 180 240 100
2 SM30 7 200 260 100
& SM30 8 250 310 100
SM30 9 300 360 100
SM 3030 350 410 100
SM 30 31 400 460 100
SM50 12 200 300 100
= SM50 13 250 350 100
= SM50 14 300 400 100
<3 SM50 15 350 450 100
3s SM50 16 400 500 100
25 SM50 18 450 550 100
2 SM 50 17 500 600 100
5 SM 50 19 550 650 100
SM 50 20 600 700 100

=TI AL A DI TP RIFERIMENTO di de H

NAMENTO Cod. 154

SM 30 11 80 140 70

SM30 1 100 160 70

SM30 2 120 180 70

2 SM30 3 130 190 70

o SM30 4 140 200 70

<8 SM 3010 150 210 70

s SM30 5 160 220 70

de = SM30 6 180 240 70
— 2 SM30 7 200 260 70
o SM30_ 8 250 310 70

ﬂ 1H SM30 9 300 360 70
2 SM 3030 350 410 70
SM 30 31 400 460 70

L SM50 12 200 300 70
di 2 SM 50 13 250 350 70
= SM50 14 300 400 70

=3 SM50 15 350 450 70

s SM50 16 400 500 70

= SM50 18 450 550 70

2 SM50 17 500 600 70

B SM 50 19 550 650 70

SM 50 20 600 700 70

SCOSSALINA INCLINATA RIFERIMENTO di de 4

Cod. 141

SM 30 11 80 130 120
SM30 1 100 160 120
o SM30 2 120 180 120
z SM30 3 130 190 120
Zo _ SM30 4 140 200 120
a® SM30 10 150 210 120
LS __SM30 5 160 220 120
S SM30_ 6 180 240 120
2 SM30 7 200 260 120
& SM30_ 8 250 310 120
SM30_ 9 300 360 120
SM 3030 350 410 120
SM 30 31 400 460 120
SM50 12 200 300 120
e SM 50 13 250 350 120
g SM 50 14 300 400 120
=3 SM 50 15 350 450 120
3s SM50 16 400 500 120
gs SM50 18 450 550 120
2 SM50 17 500 600 120
& SM 50 19 550 650 120
SM 50 20 600 700 120
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ROSONE PIANO

RIFERIMENT i A B
Cod. 155 © s o
SM 30 11 80 130 143 240
SM30 1 100 160 163 260
SM30 2 120 180 183 280
2 SM 30 3 130 190 193 290
o SM30 4 140 200 203 300
=3 SM 30 10 150 210 213 310
s SM30 5 160 220 223 320
= SM30 6 180 240 243 340
3 SM 30 7 200 260 263 360
& SM30 8 250 310 313 410
SM30 9 300 360 363 460
SM 30 30 350 410 413 510
SM 30 31 400 460 463 560
SM 50 12 200 300 303 400
2 SM 50 13 250 350 353 450
= SM 50 14 300 400 403 500
=3 SM 50 15 350 450 453 550
< SM 50 16 400 500 503 600
gS SM 50 18 450 550 553 650
3 SM 50 17 500 600 603 700
o SM 50 19 550 650 653 750
SM 50 20 600 700 703 800
ROSONE INCLINATO RIFERIMENTO di de A B
Cod. 156
SM 30 11 80 130 155 254
SM30 1 100 160 169 275
& SM30 2 120 180 190 296
= SM30 3 130 190 201 307
B = SM30 4 140 200 211 317
. 1 = SM 30 10 150 210 222 328
S SM30 5 160 220 233 333
S SM30 6 180 240 253 360
& SM30 7 200 260 275 381
& SM30 8 250 310 328 434
SM30 9 300 360 381 487
SM 30 30 350 410 - -
SM 30 31 400 460 - -
SM 50 12 200 300 317 423
L 2 SM50 13 250 350 370 476
A = SM 50 14 300 400 423 529
=3 SM 50 15 350 450 476 582
o SM 50 16 400 500 529 635
25 SM 50 18 450 550 582 638
3 SM 50 17 500 600 635 741
& SM 50 19 550 650 680 780
SM 50 20 600 700 725 820
(o] (o]
FALDALE DA 10° A 30° INOX RIFERIMENTO di A B C
Cod. 132
SM 30 11 80 180 400 1000
SM30 1 100 200 400 1000
5 SM30 2 120 230 400 1000
2 SM30 3 130 250 400 1000
= SM30 4 140 260 410 1000
=8 SM 30 10 150 270 420 1000
s SM30 5 160 280 430 1000
8= SM30 6 180 300 450 1000
2 SM30 7 200 320 470 1000
g SM 30 8 250 370 520 1000
SM30 9 300 420 570 1000
SM 30 30 350 470 620 1000
SM 30 31 400 520 670 1000
SM 50 12 200 360 510 1000
2 SM 50 13 250 410 560 1000
o SM 50 14 300 460 610 1000
=3 SM 50 15 350 510 660 1000
< SM 50 16 400 560 710 1000
gS SM 50 18 450 610 760 1000
3 SM 50 17 500 660 810 1000
5 SM 50 19 550 710 860 1000
SM 50 20 600 760 910 1000
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FALDALE DA 10° A 30°

POMBO  Cog 137 RIFERIMENTO di A B C
SM 30 11 80 180 580 1000
SM30 1 100 200 600 1000
SM30 2 120 230 630 1000
g SM30 3 130 250 650 1000
= SM30 4 140 260 660 1000
g% SM 30 10 150 270 670 1000
oS SM30 5 160 280 680 1000
%E SM30 6 180 300 700 1000
2 SM30 7 200 320 720 1000
'é SM30 8 250 370 770 1000
SM30 9 300 420 820 1000
SM 30 30 350 470 620 1000
SM 30 31 400 520 670 1000
SM 50 12 200 360 510 1000
g SM 50 13 250 410 560 1000
= SM 50 14 300 460 610 1000
g% SM 50 15 350 510 660 1000
e 5 SM 50 16 400 560 710 1000
%2 SM 50 18 450 610 760 1000
23 SM 50 17 500 660 810 1000
é SM 50 19 500 660 810 1000
SM 50 20 500 660 810 1000
CONO TERMINALE RIFERIMENTO d de H A
Cod. 120
SM 30 11 80 130 280 80
SM30 1 100 160 280 100
SM30 2 120 180 280 120
% SM30 3 130 190 280 130
<z SM30 4 140 200 280 140
=9 SM 30 10 150 210 280 150
3s SM30 5 160 220 280 160
%2 SM30 6 180 240 280 180
o] SM30 7 200 260 280 200
H ('6'-; SM30 8 250 310 280 250
SM30 9 300 360 280 300
SM 30 30 350 410 280 350
SM 30 31 400 460 280 400
SM 50 12 200 300 280 200
g SM 50 13 250 350 280 250
= SM 50 14 300 400 280 300
= SM 50 15 350 450 350 350
82 SM 50 16 400 500 395 400
%2 SM 50 18 450 550 420 450
2 SM 50 17 500 600 470 500
5#, SM 50 19 550 650 520 550
SM 50 20 600 700 570 600
CAPPELLO PARAPIOGGIA o " g
EANTIVOLATILE Cod.121 RIFERIMENT | e H A
SM 30 11 80 130 250 260
SM30 1 100 160 260 280
A o SM30 2 120 180 270 300
I | = SM 30 3 130 190 280 340
s SM30 4 140 200 290 340
g% SM 30 10 150 210 295 340
] e 5 SM30 5 160 220 300 340
%2 SM30 6 180 240 300 340
2 SM30 7 200 260 300 340
§ SM 30 8 250 310 300 340
H SM30 9 300 360 300 380
SM 30 30 350 410 300 380
SM 30 31 400 460 300 400
SM 50 12 200 300 300 340
- g SM 50 13 250 350 300 380
= SM 50 14 300 400 300 440
=3 SM 50 15 350 450 300 440
8s SM 50 16 400 500 300 440
%2 SM 50 18 450 550 300 440
2 SM 50 17 500 600 300 440
§ SM 50 19 550 650 300 440
SM 50 20 600 700 300 440
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CAPPELLO PARAPIOGGIA

PER LEGNA Cod. 121A RIFERIMENTO di de H A
SM 30 11 80 130 200 260
SM30 1 100 160 280 280
o SM30 2 120 180 300 300
A z SM30 3 130 190 320 340
, , 2o SM30 4 140 200 320 340
a® SM 30 10 150 210 320 340
;% SM30 5 160 220 320 340
S SM30 6 180 240 370 340
2 SM30 7 200 260 370 340
& SM30 8 250 310 370 340
H SM30 9 300 360 370 380
SM 3030 350 410 400 380
SM 30 31 400 460 400 400
SM 50 12 200 300 300 340
2 SM 50 13 250 350 350 380
< SM 50 14 300 400 400 440
=3 SM 50 15 350 450 450 440
3s SM 50 16 400 500 500 440
gs SM 50 18 450 550 550 440
2 SM 50 17 500 600 600 440
g SM 50 19 550 650 650 440
SM 50 20 600 700 700 440
COMIHENIAIHD BN === RIFERIMENTO di de H A B
ANTIVENTO Cod. 122
SM 30 11 80 130 280 260 180
SM30 1 100 160 280 280 180
SM30 2 120 180 280 340 180
A S SM30 3 130 190 280 340 180
. | & SM30 4 140 200 280 340 180
=3 SM 30 10 150 210 280 340 180
s SM30 5 160 220 280 340 180
7 = SM30_ 6 180 240 300 340 200
3 SM30 7 200 260 300 360 200
B o SM30 8 250 310 300 410 200
H SM30 9 300 360 300 460 250
SM 30 30 350 410 330 510 250
SM 30 31 400 460 330 560 250
SM 50 12 200 300 330 420 250
_ 2 SM 50 13 250 350 330 470 250
= SM 50 14 300 400 330 520 250
<3 SM 50 15 350 450 470 550 400
s SM 50 16 400 500 520 650 450
= SM 50 18 450 550 430 670 350
3 SM 50 17 500 600 570 750 500
g SM 50 19 550 650 = - =
SM 50 20 600 700 E B E
TERMINALE TRIESTE RIFERIMENTO di de H A
Cod. 123
SM 30 11 80 130 400 140
SM30 1 100 160 400 160
SM30 2 120 180 400 180
2 SM30 3 130 190 400 190
- < SM30 4 140 200 400 200
=3 SM 30 10 150 210 400 210
3s SM30 5 160 220 400 220
g5 SM30 6 180 240 460 240
3 SM30 7 200 260 460 260
& SM30 8 250 310 500 310
H SM30 9 300 360 500 360
SM 30 30 350 410 500 410
SM 30 31 400 460 500 460
SM 50 12 200 300 460 300
2 SM50 13 250 350 500 350
= SM 50 14 300 400 500 400
> =3 SM 50 15 350 450 520 450
3s SM 50 16 400 500 590 500
8= SM 50 18 450 550 590 550
2 SM 50 17 500 600 640 600
& SM 50 19 550 650 730 690
SM 50 20 600 700 810 770
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TERMINALE VENEZIANO

Cod. 125 RIFERIMENTO di de H C

SM 30 11 80 140 350 320

SM30 1 100 160 350 330

C 5 SM30 2 120 180 350 340

2 SM30 3 130 190 350 350

. . g SM30 4 140 200 360 360

g% SM 30 10 150 210 370 365

_ s~ SM30 5 160 220 380 370

&> SM30 6 180 240 400 400

2 SM30 7 200 260 450 420

5 SM30_ 8 250 310 500 470

H SM30 9 300 360 600 550

SM 30 30 350 410 600 -

SM 30 31 400 460 600 -

SM 50 12 200 300 500 460

i 2 SM 50 13 250 350 550 510

o SM 50 14 300 400 580 570

<@ SM50 15 350 450 620 610

8< ~ SM50 16 400 500 810 850

&> SM50 18 450 550 680 740

2 SM 50 17 500 600 720 740

g SM 50 19 550 650 - -

SM 50 20 600 700 - -

e EIIACHITSRIRA RIFERIMENTO di de H

ELEMENTI Cod. 127

SM 30 11 80 140 58

SM30 1 100 160 58

SM30 2 120 180 58

2 SM30 3 130 190 58

= SM30 4 140 200 58

<Q ~ SM30 10 150 210 58

8 ~ SM30 5 160 220 58

> T SM30 6 180 240 58

2 SM30 7 200 260 58

g SM30 8 250 310 58

SM30 9 300 360 58

SM 30 30 350 410 58

SM 30 31 400 460 58

SM 50 12 200 300 58

L | 2 SM 50 13 250 350 58

de e SM 50 14 300 400 58

<Q ~ SM50 15 350 450 58

< ~ SM50 16 400 500 58

> SMB0 18 450 550 58

2 SM 50 17 500 600 58

g SM 50 19 550 650 58

SM 50 20 600 700 58

COLLARE PER FISSAGGIO RIFERIMENTO di e H
A MURO Cod. 157

SM 30 11 80 130 60

SM30 1 100 160 60

- SM30 2 120 180 60

= SM30 3 130 190 60

o _ SM30 4 140 200 60

3% _ SM30 10 150 210 60

f% SM30 5 160 220 60

S SM30 6 180 240 60

% SM30 7 200 260 60

& SM30 8 250 310 60

SM30 9 300 360 60

SM 30 30 350 410 60

SM 30 31 400 460 60

SM 50 12 200 300 60

l | 2 SM50 13 250 350 60

de o SM 50 14 300 400 60

<3 SM50 15 350 450 60

8< ~ SM50 16 400 500 60

&> _ SM50 18 450 550 60

2 SM 50 17 500 600 60

g SM 50 19 550 650 60

SM 50 20 600 700 60




FASCETTA CAVI TIRANTI
Cod. 128

de
STAFFA A MURO REGOLA-
BILE 50-80 mm. Cod. 129

de
STAFFA A MURO REGOLA-

BILE 200-300 mm. Cod. 130

e

)

|

de

RIFERIMENTO di de H
SM 30 11 80 130 60
SM30 1 100 160 60
SM 30 2 120 180 60
2 SM30 3 130 190 60
& SM 30 4 140 200 60
<9~ SV 30 10 150 210 60
< SM30 5 160 220 60
&5 SM30 6 180 240 60
3 SM30 7 200 260 60
& SM30 8 250 310 60
SM30 9 300 360 60
SM 30 30 350 410 60
SM 30 31 400 460 60
5 SM 50 12 200 300 60
2 SM 50 13 250 350 60
< SM 50 14 300 400 60
I3~ SM50 15 350 450 60
< ~ SM50 16 400 500 60
#> T SvM50 18 450 550 60
2 SM 50 17 500 600 60
g SM 50 19 550 650 60
SM 50 20 600 700 60
RIFERIMENTO di de H B
SM 30 11 80 130 60 50/80
SM 30 1 100 160 60 50/80
SM 30 2 120 180 60 50/80
2 SM 30 3 130 190 60 50/80
= SM 30 4 140 200 60 50/80
<9~ SM30 10 150 210 60 50/80
@< SM30 5 160 220 60 50/80
5 T SM30 6 180 240 60 50/80
3 SM 30 7 200 260 60 50/80
& SM 30 8 250 310 60 50/80
SM 30 9 300 360 60 50/80
SM 30 30 350 410 60 50/80
SM 30 31 400 460 60 50/80
SM 50 12 200 300 60 50/80
2 SM 50 13 250 350 60 50/80
= SM 50 14 300 400 60 50/80
<@~ SM50 15 350 450 60 50/80
<~ SM50 16 400 500 60 50/80
#> _ S50 18 450 550 60 50/80
3 SM 50 17 500 600 60 50/80
& SM 50 19 550 650 60 50/80
SM 50 20 600 700 60 50/80
RIFERIMENTO di de H B
SM 30 11 80 130 60 200/300
SM30 1 100 160 60 200/300
- SM30 2 120 180 60 200/300
= SM 30 3 130 190 60 200/300
=, __SM30 4 140 200 60 200/300
3°  SM30 10 150 210 60 200/300
L2 __SM30 5 160 220 60 200/300
s SM30 6 180 240 60 200/300
% SM30 7 200 260 60 200/300
& SM 30 8 250 310 60 200/300
SM30 9 300 360 60 200/300
SM 30 30 350 410 60 200/300
SM 30 31 400 460 60 200/300
SM 50 12 200 300 60 200/300
2 SM 50 13 250 350 60 200/300
= SM 50 14 300 400 60 200/300
<3~ SM50 15 350 450 60 200/300
<~ SM50 16 400 500 60 200/300
£ " SM50 18 450 550 60 200/300
3 SM 50 17 500 600 60 200/300
& SM 50 19 550 650 60 200/300
SM 50 20 600 700 60 200/300




ISTRUZIONI PER LA CORRETTA INSTALLAZIONE DEGLI ELEMENTI

Il prodotto adatto per installazioni esterne alla muratura deve esse-
re montato da personale abilitato.
Occorre utilizzare sempre dispositivi di protezione individuali.

A | Glielementi devono essere installati secondo il verso
dei fumi come indicato dalla freccia riportata sugli
stessi (figura 1).

B | Innestare gli elementi con cura per non danneg-
giare la guarnizione di tenuta collocata nell'inserto
della bicchieratura “femmina” (figura 2). Usare solo
talco o sapone come lubrificante per facilitare la
giunzione degli elementi. Posizionare la saldatura
longitudinale presente in ogni pezzo verso la parete.

=
—]
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>

Guarnizione

FIG. 1

C | Ad ogni congiunzione (figura 3) vanno montate e
serrate le fasce disicurezza a compressione mecca-
nica. Serrare la vite della fascetta con una forza pari
a 0,20 Kg/mm.

su giunzione

D | Devono essere rispettati i criteri di posizionamento
degli elementi statici ovvero le staffe ed i supporti a
Muro.

FIG. 2

Nell’assemblaggio degli elementi sconsigliamo di:

- Rivettare gli elementi.

- Tagliare I'inizio o la fine degli elementi (questa ope-
razione non € consentita perche compromettereb-
be la tenuta e non consentirebbe I'innesto di nuovi Fascia
elemenh)' di sicurezza 14 ,

- Mettere a contatto gli elementi con solventi o acidi . ,‘
(potrebbero corrodere I'acciaqio inox). “]

CRITERI DI MANUTENZIONE: il
Al fine di mantenere inalterate nel corso del tempo le caratteristiche prestazionali dei sistemi di
scarico secondo i valori prescritti, occorre operare una corretta e costante manutenzione. Que-
sta dovra essere effettuata da personale abilitato in base ad un calendario concordato tra gli
utenti e il tecnico responsabile nel rispetto delle vigenti disposizioni normative. In merito a cio e
fatte salve differenti indicazioni legislative, occorre osservare la seguente periodicita:

e Con impianti a combustibile gassoso, manutenzione annuale.
e Con impianti a combustibile liquido, manutenzione semestrale.
e Con impianti a combustibile solido, manutenzione ogni 40 quintali.

Per |la pulizia del sistema di scarico dai residui della combustione, occorre usare adeguate attrezzature rispet-
tando i regolamenti in materia di tutela della salute e della sicurezza dei lavoratori negli ambienti di lavoro.
Pertanto nell’ambito di una normale manutenzione ordinaria, € sufficiente pulire le pareti interne del sistema di
scarico con l'ausilio di una spugna o spazzola di plastica morbida. Alla base, deve essere collocato un ele-
mento con funzione di camera per la raccolta di altezza pari a 500 mm. dotato di tappo di ispezione a tenuta
d’aria. Esso dovra permettere 'accesso manuale per effettuare la pratica manutenzione. L'impugnatura nera
del tappo deve essere periodicamente controllata avvitandola, al fine di garantirne una corretta tenuta alla
pressione. Inoltre I'elemento di raccolta dovra prevedere uno scarico per lo smaltimento di eventuali conden-
sati 0 acqua piovana. Viene raccomandata la verifica del libero deflusso dei condensati attraverso il versa-
mento di acqua direttamente nel raccoglitore allacciato allo scarico mediante I'apertura di base e verificare il
suo naturale smaltimento. La sommita del sistema di scarico deve essere accessibile attraverso la rimozione
del comignolo o direttamente mediante il distacco dell’eventuale terminale tronco conico.
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